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CNC-Werkzeugschleifapparat zur Automatisierung
- von konventionellen Werkzeugschleifmaschinen



ICW 300 / AWS300CNC

CNC-Werkzeugschleifapparat zur Automatisierung von konventionellen Werkzeugschleifmaschinen

Der CNC-Werkzeugschleifapparat NCW 300 ist fir die Automatisierung von kon-
ventionellen Werkzeugschleifmaschinen ausgelegt. Fiir Erstausristungen oder auch
Nachriistungen vorbereitet, bilden die 3 CNC-gesteuerten und weiterhin 2 manuell
verstellbaren Dreh- und Schwenkachsen eine maimale Anwender-Flexibilitat.

Samtliche Bewegungsablaufe erfolgen vollautomatisch gesteuert, sodaB der
Bediener gleichzeitig mehrere Maschinen versorgen kann. Einen hohen Bedienungs-

Technische Daten

Werkzeugaufnahme 1S040 /MK5/1S050
Uerfahrweg X-fichse 300 mm
Uerfahrweg Z-Achse 100 mm
Aufldsung in den Achsen 0,001 mm
Zwei interpolierende

CNC-Achsen

Schleiflange max. 280 mm
Spitzenhihe 190 mm
Werkzeug-Durchmesser max. 300 mm
Rundlaufgenauigkeit 0,003 mm
(-Achse

Aufspannflache 660 x 200 mm
Spitzenhiihe 245 mm
Gewicht 6a. 55 kg
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komfort gewahrleisten anwenderfreundliche Mends, 2B. zum ut-, Mantelfase-,
Radius-, Konus- und Rundschleifen.

AuBerdem wird die Drallsteigung durch einen elektronischen MeBtaster ermittelt
und in die Steverung dbernommen. Die 30 Bahnsteuerung mit Bildschirmgrafik st
auch frei programmierbar und die Eingabe der Werkzeugdaten erfolgt dber den
IS0-Standard-Code nach DIN 66025.
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