haller
‘ WERKZEUGSCHLEIFTECHNIK
-

nY
ICW 155

- ’ - # i
. H e
———

CNC-Werkzeugschleifapparat mit 2-Achsen-Nachristsystem
- 2um Werkzeugschleifen



ICW 155

CNC-Werkzeugschleifapparat mit 2-Achsen-Nachristsystem zum Werkzeugschleifen.

Mit dem CNC-Werkzeugschleifapparat NCW 155 steht den Anwendern aus allen
Bereichen ein 2-fchsen-Nachriistsystem zum Werkzeugschleifen zur Uerfigung.

Passend auf alle konuentionellen Werkzeugschleifmaschinen, ermdglichen die 2
CNC-Achsen und zwei zusétzlich manuell verstellbare Dreh- und Schuenkachsen
individuelles und rationelles Arbeiten. Kurze Ristzeiten und die Maglichkeit der
Komplettbearbeitung in einer Aufspannung sorgen fiir mehr Wirtschaftlichkeit und
reproduzierbar hohe Schieifqualitat.

Technische Daten

Werkzeugaufnahme 1S040/MK5
Uerfahrweg K-Achse 155 mm
Schleiflange max. 145 mm
Werkzeug-Durchmesser max. 200 mm
Zwei interpolierende

CNC-Achsen

Aufldsung K/C 0,005mm/0,005°
Spitzenhiihe 190 mm
Aufspannflache 520 % 160 mm
Elektrischer AnschluB 200
Gewicht c3. 45 kg
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Praxishewahrte Standardprogramme zum Schleifen von Bohr-, Frés-, Reib- und
Senkwerkzeugen sind genauso erhaltlich wie spezielle Softwaremodule zum Konus-
schleifen oder auch fiir Holzbearbeitungswerkzeuge.

Der NCW 155 ersetzt alle bsiher zum Werkzeugschleifen notwenidigen Zusatzgeréte
und erleichtert den Einstieg in die automatisierte Schleifbearbeitung.

USt-ldnr. DE 2767 6219 1
[nhaberin: Martina Haller

Commerzbank AG Trossingen

IBAN. DES3 6438 0011 0265 2924 00
BIC. DRES DEFF 643



