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Dama Easy Shape 2000

Rundschleifmaschine / Schélschleifmaschine fiir HSS, Hartmetallrohlinge, Keramikteile, Glas, etc

Die ES- Maschinenbaureihe wurde zum Rundschleifen von HSS, Hartmetallrohlingen,

Keramikteilen, 6las und weiterer Werkstoffe im Durchmesserbereich von 0.5 —
100 mm entwickelt. Die Werkstiickspindel verfigt iiber eine 1S050 Aufnahme. Die
Beladung der Werkstiicke erfolgt im Standard manuell, oder aptional vollautoma-
tisch durch Roboterbeladung.

Bedienen einfach gemacht; ab Einstech, Pendel- oder Schalschleifen komplexer
Konturen, die Parametereingabe ist schnell vollzogen.

« ,Teach-in’, zum einfachen Reduzieren eines Durchmessers dber eine bestimmte Lange

« Schalschleifen’, zum Generieren von Rohlingsgeometrien

« fbrichten”, zum Abrichten von Schieifscheiben

«Polygonschleifen’, um einfache 2-D Konturen 2u programmieren und
automatisch Polygone (Stempel) zu schleifen

Bei allen Dialogen muss jeweils nur die Endkontur programmiert oder das dxf file
eingelesen werden, wahrend die einzelnen Zustellschritte von der Software automs-
tisch erzeugt werden. Gerne entwickeln wir auf Wunsch kundenspezifische Dialoge.

Die Maschine baut auf einem schwingungsdampfenden Polymerbeton Grundgestell
auf. Die Schleifspindel sitzt auf dem Z-Schlitten und der Werkstiickspindelstock auf
dem X-Schlitten. Hochprazise Rollenfihrungen garantieren eine hohe Steifigkeit und
Laufruhe. Der Antrieb der K- und Z-Achse erfolgt mittels Servomotor und Seruo-
verstarker. Ausser dem automatischen Zyklusablauf beim Schieifen kann mittels
Tippbetrieb/Handrad ein schritt-weises Uerfahren der - und Z-Achse erfolgen.
Optional kann die Werkstiickspindel mit einem Torque-Motor ausgestattet werden.
Damit kdnnen auch Polygon-Formen (Stempel, Kuruen) oder Radien (HM-Rohlinge)
geschliffen werden. Fir erhahte Prazisions-anforderungen empfehlen wir den Einbau
00n Glassmassstaben.

Technische Daten

Maschinenlange / mit Panel | 1350 /1600 mm

Maschinenbreite / mit Panel | 1100 / 1500 mm

fArbeitshihe 1250 mm

Maschinengewicht c3. 1500 kg

Elektrische Anschlussdaten | 3 & 400 U, 50Hz 3L+ N+ PE
Uorabsicherung max. 168

Bearbeitungsdurchmesser | 0 — 120 mm (Schleifscheibe-0200 mm)
Genavigkeit Bearbeitungs- | + 0.005 mm (mit optischem Messsystem + 0.002)
durchmesser

Max. Werksticklange 400 mm (240 mm)

(Schleiflange)
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Diamant-Uerkzeug 0150 — 225 mm
(min. — max.)

Schleifspindel 1000 — 6000 U/min (stufenlos)
Schleifspindel-Antriebs- 2.2kW (Option 35 RUJ)
leistung

Werkzeug-Zustellweg 140 mm
Werkzeug-Zustellgeschwin- | 5000 mm/min

digkeit

Werkstiickdrehzahl 50 — 350 U/min (stufenlos)
Werkstiickdrehzahl C-Achse | 0 — 700 U/min (stufenlos)
Uorschubgeschwindigkeit | 0— 5000 mm/min
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